ICS 65.060.50
B91

BRS:

7 {5 Fr E

T/CQAM *¥kkk—sokksk

AETCTH AL

Ride—on minitiller

ML
P

(fESR = I A)
2023.07. 14
XXXX = XX =~ XX % 7 XXXX = XX = XX S8
BRWRWHHES %%



T/CQAM XXXXX—XXXX

H &
T oveeeeeeeeeee e et e et e et e e e et e et e et e et e et e et e e ute e —e et e et eautesaae st e et e e tesaaeeereeantestesaeeenteaatesaesaneeeatenatesresereennrennes 11
L T oottt ettt a ettt e e et et e e ettt et et et a et et et n ettt e et et e e e eneaenn 1
0 B T B T STAE oot e et e et e e e et e e e e e eseeeen 1
B RAE T IE Y oo ettt ettt ettt et ettt et et e e e eneenenan 1
B B B TR TT T oottt ettt ettt ettt ettt a ettt e ettt eten et a et et ettt eeene 1
T N5 OO 2
T B % =D OO U O T OO O PO TP OO PTSTR 2
B 2 B SR et e et e et e et e e e e s e 3
5.3 BEATTEIR oottt ettt ettt ettt ettt e e et e ettt e et e e 4
B T T T2 oottt ettt et e e ettt a ettt et et e e e ettt et et et et e e e et et e et eeenas 5
B, 1 B R A oottt et e oottt e et e e e e ee e e e e e e e s eereeeees 5
B, 2 T R oottt ettt e et e e ee et e et e e eereeeen 6
B, 3 I S et et e et et e et e et e e e e e e e eeeen 6
B, A T T T B R oottt ettt ettt ettt e sttt r e e e et et r e eeenes 6
LRI 2 1 i AR OO UR TR 6
8. B TE I 2B T oottt ettt e ettt ettt ettt et ettt e et ee e eeternaes 6
B. T B T AT I FEE oottt et e e ettt et et et e et et et e et e et e et eeeeeens 6
B. 8 BE ZE A Z] oot e et e e et e e e et e e e e s e 7
A oL %L T OO 7
T L T R oo et et e et e e 7
T2 T T I oottt e et et e et s et et s e s et e e e e e e e naean 7
8 BT Rt o A8 I TE oottt e et s e e s e e e e e 8
8. L R oottt e et ettt e et e et et e e e en e eeeas 8
8. 2 BT ettt ettt ettt ettt ettt ee et e n e et et eeeeeeeees 8
8. 3 A I E oottt ettt e et e e e et e et e et et r st reran 9



T/CQAM XXXXX—XXXX

It

El

AAFFZREGB/T 1. 1—2020 CARifEAl TAEFIEE 15 bR SRR SE M RIS R ) PR e
R,
AR B E PR T A LR A 232
Ahr i B R T AU 2> B AR R 22 H
AARUEEREL AN . E R T AU et . EE PR P A R i A PR A ] o
AbrfEFEGRFIN: ZiE. B HET.
AARAE N IR E -

IT



T/CQAM XXXXX—XXXX

e AL T A AL

AFERLE TR ILIIARIEAE L SRR T, BEEARZR . WK%k, s M.
N N NN P ae s

AKREE T ) DUE R R Eh e S SR s e TAREEAE Cnedt) » EZM TR, R B
PRV N T B SR B BIL, B AR sfe A sURICBF L o

2 eS| A

NHUSCHEXS T ARSI N R AT 1o LR H AR 51 FHSCrE,  AXATE B A R A& T AR ST
FURAE BRGSO, HEoBRAs (BFE A rE ) &M T A

GB/T 3098.1 SX[EFHLMRIERE WkE . WRETFIURAE

GB/T 3098.2 MMM IERE BREE KA IRAL

GB/T 4269. 1 AAMIEHALAN I, FEFEAIE Z3) VIR R F BRI E BoR R E /TS 5 1
Wy EHTS

GB/T 4269. 2 LRAKMEHALANIIR . FEFERAIE 230 W #AEFHBRINAF S SR EHAS 5 2
Wy AR IR AU 55

GB/T 5262-2008 AMVAUMMERTS 251 g T2 — ot e

GB/T 5668-2008 Jig##l

GB/T 9480 RAKIEHHIAINIG ., FEFAIFE Z3) FoH Uk A3 U6 454 5 I

GB 10395. 1 LMAUN 224 HE1HEr: S

GB 10395. 5 ‘RAHUM 24 H5H5r: WANBHENIIN

GB 10396 AKHEHHUAIHLIL . FEPFFIFE 25 I 22 br SR fER B &0 GB/T 13306 34

JB/T 6268 HEWBCRHUN Bl e 7572

JB/T 8574 AXHLE ™ i L5 Z il KL )

JB/T 9832. 2 LARHFIALBMNLE BN PEREI & J7iE R )%

3 ARIBFENX

N HIARTEAE SGE ML A

3.1 SRALTFAFAN

PAbRSE DHRANK T 14. TRWHITR (58 WHLNZN Ty, WKBIRONAT SR A, IEpi i S IRy — A
(risfe Ak e AMLAT LI .



4 BSRTFE

$2JB/T 8574 MIFLE, FALXFUBALE N HIAS A T ESH A .

1G A X — X X X

_L RS

T/CQAM XXXXX—XXXX

: fRIRHIAL By CEpid, B IREIFA

TAEMEDE (BUEED) , cm
&R ONRRE —AD) kW
FHER S BER AL
KRG BRI U 1 5 A L
Fridafl:  FLERLE 6. 3kW, TAEIRTE N120cm, & IR T FRAL GHH AR A
1GZ6. 3-120
5 FAREXK

5.1 EBIEIR

5.1.1  FRALBLE TSR SR F N 15% 26% s . Bkt ERHE, HEZVERIRIRNAT &R I

#1 FEMREES
TiH Ei=Y
BHAR/cm =10
BHARFREME/% =85
HhE RSP RE R /em <5
Y B TR /% =55
AR /% =50
5.1.2 w[EEMEAREMERIENT AR 2 HME.
2 WIEEMEFERR
TiH E{=0Y
- 243t % 18] g s 18] (MTBF)  /h =85
BHRE A /% =05
5.1.3 Waps B IEAR N AT &R E .
%3 BEERRR
S5 | tibi




T/CQAM XXXXX—XXXX

B HALME R/ dB(A) <95
A/ dB(A) <87
5.2 —fREX

5.2.1 FAAIIHHUSFF A APRERIER,  F2 SR FE e 07 5 BRI BRSO, A RFRER
LR X7 AT, HAE = R i B

5.2.2 FiE M EGHE LRI AR, SNE AN LA A R IE B ST ER 56 A 4 T T 2R

5.2.3  HEAE L BRI R AT BN A2 O 5 al At g A 2 R D e B E SRR E
5.2.4 EIEHERE : S/ B H A BB AN 150mm.

5.2.5 JJRFFREVERE: JIRRARENRTE . WTEE, ANARESEIS; JJEFFE3ninG, FUTERENAK
F10mm.

5.2.6  JJER i 25 1 R) B2 < TR R vty 2 [ B ZE AN KT TR B 2%
5.2.7 @RS E-5C 35 CIMMBEEE T, ANREUTTHL/MEREE T3], Hd N A 2K el A
8. RGBSR R 30s.
5.2.8 #EHMERE:
a) FERHPNRINIERNTTE, RIGATEE, NEEE, BRGNS BN BT
ZR A BN R R, TERR KRR 15 RiEE B B [EIAL.
b)  HENZBEAE R R, AR U S X RN S B AR AN R AL B A
c) kK. N TAER AR, BRI T E
d) BEGHEGENFRR. TE, 0 ENAE.
e) AR, fEShMN R E R TR A AL
f) HERAREIETFEEEES.
g) TRITMEENE TR, (RFF BN A,
5.2.9 EEHMERE:WERS . KIWAELINFESE G, WEESL LMASOFE A TN TCBR, shd
B TH S TE R -
5.2.10 &4 &
a) MREENAERE, RAENFE. 5], MTREE . REMBE .
b) AL, Wih. KEFEFEESAEL 5 &b
5.2.11 RIETE:
a) AN EEEEE . PR . TEREIE. k. WR. IR,
b) IRZEEEANT 35um. IREMETINAMLT JB/T9832. 2 FilaE i 11 o

53 REEK

5.3.1 T PBHLAE I REL I A EE, SR R (0 FE U PR M (R TS
5.3.2 FAEBHILESTENT, BIFRIER IS 2k .
5.3.3  BABIANRIZA NS S B 10395, 1 MR, TVRATIN. 5 A A b b
Tty GB 10395, SROTER. 75 5. HEUBUES RIHE 45 4 Bk B R A2
5.3.4 4tid
a)  RAKREMMM. Bite. R BSR4 GB 10396 [IHE.
b)  AMEEIZENE L. B HE BN T T O F B L B H 1K A 2 A
o) 7E TRl BB I 52 25 6 R 2 5 B 22 A B I bR s L A S R AR AT T S
T A B A s



T/CQAM XXXXX—XXXX

FETRAL KA LB AR AL, 6] 5 ) 15 A8 50 B P 3 b s s I ] o A P 0 2 22 5 ]
PRI EREPRSHERIRE; NEEERFENVIWS) S, Sy R &
5.3.5 B AT B A : gl L A AT s A KT 10 km/he
5.3.6 JFKREESHE:
a) FTAIFRMNZEETEE, JFRE W, JFRHIA BN T2 5 R
b)  Ferb KIUHAL )G 5 2GS 4, [T 4 B B PRAIE A [H) PE B 150mAd A BT RE AT RE S Iy, RS
ReffIA L .
c) FRALIIBIHLN W BB ERERE .
5.3.7 LEZEHB:
a) PUEIEN R, BAINIAREIAL. N SEELE20% TR A Il _ AR
b) FEZHIBNEER Ty, T IINA K T400N, BRI 1N A K TF-600N,
5.3.8 JJHRLRI AL el KBHIALN ¥ B T AR S BT IE S A0 T R R 235 E .
5.3.9 HAEK:
a) HAIEEMGEENIER TS, BANIHILER. MEREF. BeRE. BLERHIFEA%E,
LR gL AL N R A% T
b) XTS5 R A W A BE LA B ) R B AT BT
c)  FHZEN W B AN b R ARG . AL IS Bh A BRI A
d) BN A, DA LR I AR T A i R o AR e A b o L b 35 B EAT 285 I NI
fE, ARLE IR AR A N R AEHL AR T 5 80U %
e) & HIBIIMAE AR A AR REAT BT, B koK e TR SR R R
f) BRI A S TR EE.
5.3.10  FEEHERALE B R R 2 2 R SIHLIE 2 iR . AR AR R AL L R T 2 2 A AR B R R[] 5 R
F 2 B TR A MR A 1 9 A 2 N AN TGB/T 3098, THLE 8. 8%, BERF 5 FE 25 2 W AMIK F-GB/T 3098. 2
FILE 8L -
5.3.11  JBAf7:
a)  FeAL B LI L AL B AT IE . P o
b) %ﬁ%?ﬁ@&ﬁ%%m,W%ﬁ&ﬂﬁ&%%ﬁ%ﬁmﬁ,ﬁ%ﬁ\RWMé@,%E&%
5.3.12 HRHEEE  ERYEEE I HAT B N A GB/T 4269. LFIGB/T 4269. 24 5E (K375 Wi A 755 4 H 55
&G EAEE SO IR o
5.3.13 fEHULH 2R
a) I BB R I LA A GB/T 94801 HLE
b) AHAHULABNEAMH. RFMES 2R FH I
c) A ULIAPMNEMFEHILN L abrd, RS ERE e E . HITECF % &R,
A5 FH A0 BH 45 82 SCFA iR 2 b B I

d

=

Nl

~

6 RIHE
6.1 MEEEIRIG

6.1.1 RIGZKAFFNER
a) ARIEFEHLEE AU BRI R . REBEARIE, IR ARES N RiF, #1E A RHARRM
Ao WIGFENUN CRFR RIFIOHEARS, WRIGH A E AL
b) RIS ARYERIGREN LA E N TG, A AR M A B, B b a6 4 B I A A
] FH R A T AR N A i 2 25 T H B e 25K s XK EAS /N T-20m, FERAE SRR e X,



6. 1.

T/CQAM XXXXX—XXXX

c)  MRXADF=AMTHE. PEREMNRES, FHAATREN MG — e, RIENEAZ . A,
PRSI 3, R RS, B =REEE, AR

2 RIE AT A A AT 5

a) ARG IR BT EEYD

b) HE—FEHNHHERE .

c)  MEMBEAMEIEABEEE . KIs . AR

d) EREYE E AR SR, WIE J7VE%GB/T 5262-2008H 8.2 HHT.

e) WIEHFATHME S %, WE L% GB/T 5262-2008H 8.2 #H1T.

) WsE 3L S K RN IR SR, 5 7 VA A%GB/T 5262-2008 7.2 #HAT.

g) MEHFAT R LS, W L% GB/T 5668-20084 7.1.3.5 #H47,

6.1.3 BHE. PHATREM. PFHEHR PR, HEEEER. B REE RN E, #%G6B/T 5668-2008
o7.1.3 i#47.

6.2 A

6.2.1 RIGSEM SR

6.2.

6.3

a) IR LIS B A ARYE, IFESHURRIERIVER, VR 5 S N AL 3R ZEK

b)  SReAA A HLACH AR LR R Z AR AL A B e RS ENLE, HEARRE R

o) NFCELHAMNAN 5, FFH AL B B 5 0 e e 4R N 5

d)  ARERAENE R, KRR, BE RNl TR (8291200, DA% TR
BEEAENL. A N ARV TGS PR RSN 8], ARV TA) . bR L fBIZ4EmS ), (HA
QAR BN AN P RE IR 5] o 257 U6 I 8] 73 AN 570 42 6B/ T 24648, 24T .

2 WEEER
a) PR A R A S (D) -

..................................... (1)
C
A
MTBF—F- 35y s (] b st 1R], - B /st (h)
To— ] SE R 5 AZ B Ta] R BE IR AR ML 8], 58457 A /B (h)
R—] FE: 2 R S 1AL L R AR 1 — At b ™ B S s B, R AN .
b)  AREIEILA (2):
3T,
A= X 100% ©vvoe e (2)
ZT;;*Z £
A
A—H W

T— ] SEVES R TR RS HE BRI ), B/ (h) o

Ly



T/CQAM XXXXX—XXXX

25 U Y B I R R B AR 4% B/ T 6268 e REAT o 25k oy FEAZ R A e I, R BIHLNAE b E
Feik Niaks, AR ILTAR MBI IEH AR 2R T iaHe; S = ey, MWt T)5RIZH
WA=, BCFIME.

6.4 TJiRERIEE

BAPTVREBENTW, IR BT B mm i &, SRR A SR K, BERTI R T O 2 i
FrE30min, FRIMETIHHOBEEE, HENEEE.

6.5 JIiEMRiR St EpRE

Fe A ML E TR, AR TR PO 2R B3 0emity ,  # E30min, U6 )R 14 o ) 5 3
r L, TSP 2 o VAR FE R 0 b

6.6 FHEEMEE

THREEHAE R N, TR T30ninfa5E 5, 12HLE 20minfGHE TR A
6.7 REMESD

URIZ I S e T7iEETB/T 9832, 2347
6.8 EmSITIHERE

ES AR 100 TR 1) 20mirg il X, Py i B 4938 = O T DX, S eI ATL A B A B P
I XA 18], THEATROE R, R %’(WEZ{/\ BCPIME.

6.9 IEFEFIF)

FEE B ARAE B BT EIISRPE T, IR ILE T3 920%0 68, HrassiE b, HEE4HshaHs
JERFHUSAE, ACHAHE T8, REWUEK, ISR )8R A E BRI 71, DA RV
WA BATEE R, PREFominEALl. BERNAE By RIS AT .

7 I
7.1 W

7.1 BEIFRABAHLL ) AIREEAT ) AL, LfliEraat%, JFNA SR SR ST
7.1.2 W) RETIHIE 4.

7.2 B ALG



T/CQAM XXXXX—XXXX

7.2.1 fE RGO —BF, TERLRIEAT B e

a) HT R R

b) XA EWA . T MRS A BORSUE, 1] BERZN = fh LR ;

o) IEWAFE, JAHAWESEER;

d) FEKIE R, WE A

e)  E a1 SO e B AT 2 GRS R

F4 KIIUH Mok

NG R TiH T H) R iEaw L
1| =&ewit 5.3.1 J
2 | BRI R ER 5.3.2 J
3| #Epi 5.3.3 J J
4 | #EehE 5.3.4 J J
5 | EEATHIESE 5.3.5 J J
6 | FREESKE 5.3.6 J J
7| HEHG) 5.3.7 J J
8 | JIHMRYRE 5.3.8 J

A 9 HAAEK 5.3.9 J J
10| H B B [ R A 2 5.3.10 J
11| AL 5.3.11 J
12 | #BPRE 5.3.12 J J
13| UL e A R 5.3.13 J
14 | AEEtE 5.1.2 J
15 | B4k oy H A7 M 5.1.3 J
16 | BhasH B S 5.1.3 J

e R TiH s ks Bk
1| BHR 5.1.1 J
2 | BhRfRE 5.1.1 J
3| BHEHh R E 5.1.1 J
4 | MBEGE 5.1.1 J

EES 5 | k% 5.1.1 J
6 | HFREHROZK 5.2.3 J
7| JIERTRETERE 5.2.5 J J
8 | EahtkAE 5.2.8 J J
R ;B U -1 5.2.4 J
2| IR Bk ) B 2 5.2.6 J J

X 3| BglvEne 5.2.8 J J

CR Ty | e 5.2.9 ;
5 | BEEE 5.2.10 J
6 | WERE 5.2.11 J




T/CQAM XXXXX—XXXX

7.2.2 RSGAEE RN )R8 A RS 1R i BE AL R 2 & T
7.2.3  AUSGIR TS AR HE (1) 42 MR BEOR AR VA M N AT
7.2.4 RBIHERIE 4.
7.2.5 I A AE
a)  RITRFT &R, AEZIIR AR AFE R, FIEZIURA G .
b) FETRIFGR 5 ZORIPASEPASAEHL A B NPASE PN 1%
o) ITBRHAL R ARG W BTR I, SRETVE L RIRTIH B S A% A E S A B SRR XU P R I E

R WHSFEHL AR E 2%

A 2ETH B 21 H C KIiH
A BAERETIR B AL TR C RAEHEIIR
0 1 2

8 FRhR. Xt BEHFINCTE
8.1 #rkE

155 62 T X BB/ 0 2 MO B B 7 W A, B REISEAT 4GB/ T 13306 UM, /b iAW
FHIH %

8.1.1 F=WMAIS . ZFK;

8.1.2 EEFARSH(EANAFEHHIE. AAIEL AR 2L TN LR BB, 4
RS BYURES)

8.1.3 & 4. Hubik;
8.1.4 illi& HH;
8.1.5 Hilli&di'T;
8.1.6 mPITIRAES 5 -

8.2 At

8.2.1 HRHIEHHLN ARG R IR ERAETT ) o MR A R IE S B AN AR AT
BIERITEOL T B REREAT M4

8.2.2 SRALFBIHINLL | AT BT B T AE:

a)  JBUSEAMANS JK CIERTERBIATEO)  sefEm ERHERE, JHEEETARIR;

b) U HYE AL RO

o) & HIBNZIVINE BRI TS (e dEd & i ERAL) 5

d)  RIZHT, R FR AR L% R N B 7 I T E T A -

E: A PN E AR AL BOIR ST R IR ER, Al Sl ) P i g o o
Eééﬁf?@%%ﬂﬁ%ﬁ%%#%,ﬁF%ﬁé%ﬂﬂ@@%ﬁ&ﬁﬁi#%ﬂ%%%m#\W#ﬁ

8.2.4 FRAINBAHIHLLY) I, i I RFR IR 51304
a) AR AE S
b) R SRR RAB



T/CQAM XXXXX—XXXX

c) #&AMF. MHFABENL T HIS 5

d) AT

8.3 A iE

8.3.1 iz s sUMER fhiiT 807 5 4 7= A b A 1 E
8.3.2 NWAFAEMN. THRIIAET. FRORIE LT #e KA, RIS [ W 2545 fti o




	目  次
	前    言
	乘坐式微耕机
	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	3.1 乘坐式微耕机
	4  型号表示方法
	5  技术要求
	5.1  主要指标
	5.1.1  乘坐式微耕机在土壤绝对含水率为15%~25%的壤土、轻粘土上耕作，其主要性能指标应符合
	5.1.2  可靠性:可靠性指标应符合表 2 的规定。
	5.1.3  噪声:噪声指标应符合表3的规定。

	5.2  一般要求
	5.2.2  所有的自制件必须检验合格，外购、外协件必须有合格证明文件或检验合格方可装配。
	5.2.3  排气管出口位置和方向的布置应使驾驶员或其他操作者尽量减少接触到有害气体和烟雾。
	5.2.4  通过性能:最小离地间隙应不小于150mm。
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	c)  各张紧、调节机构工作应可靠，调整应方便。
	d)  各离合器结合应平稳、可靠，分离应彻底。
	e)  变速箱、传动箱应无异常响声、无脱挡及乱挡现象。
	f)  转运时有转运把手操控主离合。
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	5.3.5  最高行驶速度:乘坐式微耕机最高行驶速度应不大于10 km/h。
	5.3.6  开关与信号装置:
	a)  所有开关应安装可靠、开关自如，开关的位置应便于驾驶员操纵。
	b)  乘坐式微耕机后方应安装反射器，反射器应能保证夜间距离150m处用前照灯照射时，照射位置能确认
	c)  乘坐式微耕机应设置倒车报警装置。
	5.3.7  驻车制动:
	a)  锁定装置应可靠，没有外力不能松脱。应可靠停在20%干硬纵向坡道上不滑移。
	b)  驻车制动控制力，手操纵力应不大于400N，脚操纵力应不大于600N。
	5.3.8  刀辊保护装置:乘坐式微耕机应设置刀辊升起后防止意外下降的保护装置。
	5.3.9  电气要求:
	a)  电气装置和线路应连接可靠，电线应捆扎成束、布置整齐、固定卡紧、接头牢固并有绝缘套，
	导线穿越孔洞处应设绝缘导管。
	b)  对于与表面有潜在摩擦接触位置的电缆应进行防护。
	c)  电缆应设置在不触及发热部件、不接近运动部件或锋利边缘的位置。
	d)  蓄电池应固定牢固，以防在正常作业工况中的颠簸移位和接线柱松开。其上盖应具有足够的刚度，不得在
	e） 蓄电池的极柱和未绝缘电气件应进行防护，防止水、油或工具等造成短路。
	f） 蓄电池的电路应有易于断开的装置。
	5.3.10  重要部位紧固件强度等级:发动机固定螺栓、变速箱联接螺栓、旋耕刀安装螺栓和轴承座固定螺
	5.3.11  座位:
	a)  乘坐式微耕机的座位位置应舒适、可调。
	b)  座位前下方应设置脚踏板，脚踏板应具有足够的强度和刚度，其形状、尺寸应合理，表面应防滑。
	5.3.12  操纵装置:操纵装置及其位置应用符合GB/T 4269.1和GB/T 4269.2规定
	5.3.13  使用说明书安全要求
	a)  使用说明书的编制应符合GB/T 9480的规定。
	b)  使用说明书应具有使用、保养和维护的安全注意事项。
	c)  使用说明书应重现旋耕机的安全标志，并指出安全标志的固定位置。使用无文字安全标志时，使用说明书

	6  试验方法
	6.1  性能试验
	6.1.1  试验条件和要求:
	a)  根据样机使用说明书的规定使用、调整和保养，试验样机的技术状态应良好，操作人员技术应熟练。试验
	b)  试验地应根据试验样机的适应范围，选择当地有代表性的田块；田块各处的试验条件要基本相同；田块的
	c)  测试不少于三个行程。性能测试时，相邻行程应间隔一定距离，保证测定不受干扰。具有高、低两档速度
	6.1.2  试验前的调查和测定:
	a)  调查试验地块土壤类型、前茬作物。
	b)  调查一年内耕作情况。
	c)  测定环境条件包括环境温度、风速、本底噪声。
	d)  测定植被自然高度，测定方法按GB/T 5262-2008中 8.2 进行。
	e)  测定耕前植被覆盖密度，测定方法按GB/T 5262-2008中 8.2 进行。
	f)  测定土壤绝对含水率和土壤坚实度，测定方法按GB/T 5262-2008中 7.2 进行。
	g)  测定耕前地表平整度，测定方法按GB/T 5668-2008中 7.1.3.5 进行。
	6.1.3  耕深、耕深稳定性、耕后地表平整度、植被覆盖率、碎土率等作业性能测定，按GB/T 566

	6.2  生产试验
	6.2.1  试验条件及要求:
	a)  试验条件在当地应具有代表性，并适合机具的适用范围，作业质量应满足当地农艺要求。
	b)  乘坐式微耕机配带的农机具应是该机型使用说明书中规定的配套机具，其技术状态良好。
	c)  应配备专职测试人员，并按样机使用说明书的规定配备操作人员。
	d)  生产试验采用定时截尾试验方法，试验样机为2台，每台试验样机总工作时间为120h，以设计工作速
	6.2.2  可靠性考核
	a)  平均故障间隔时间计算按式(1)：

	6.3  噪声
	驾驶员耳位噪声和动态环境噪声按JB/T 6268规定进行。驾驶员耳位噪声测定时，发动机应在标定 转速

	6.4  刀辊静沉降量
	操纵刀辊操纵手柄，使刀辊上升到最高位置，然后将发动机熄火，随即测量刀轴中心离地高度，静置30min，

	6.5  刀辊两端离地间隙差
	乘坐式微耕机置于水平硬质地面上，在刀辊中心线离地30cm时，静置30min，测量刀辊两端的离地高度，

	6.6  密封性能
	刀辊转速在设计转速范围内，进行不少于30min的空运转，停机后20min后进行检查。
	6.7  涂层附着力
	涂层附着力测定方法按JB/T 9832.2进行。

	6.8  最高行驶速度
	在坡度不大于1%的干硬道路上划20m的测区，两端留有适当的预备区，测定旋耕机以最高行驶速度 通过测区

	6.9  驻车制动
	在驾驶员坐在驾驶位上的条件下，将旋耕机置于坡度为20%的干硬，纵向坡道上，用驻车制动器将 旋耕机停住

	7  检验规则
	7.1  出厂检验
	7.1.1  每台乘坐式微耕机出厂前应进行出厂检验，经制造商检验合格，并附有产品质量合格文件。
	7.1.2  出厂检验项目见表 4。

	7.2  型式试验
	7.2.1  在下列情况之一时，旋耕机应进行型式试验：
	a)  新产品鉴定或老产品转厂生产；
	b)  正式生产后如结构、工艺、材料等方面有较大改变，可能影响产品性能时；
	c)  正常生产，周期满5年时；
	d)  产品长期停产后，恢复生产时；
	e)  国家质量监督部门或其它机构提出进行型式试验要求时。
	7.2.2  型式试验的样机应从出厂检验合格的产品中随机抽取2台用于检验。
	7.2.3  型式试验按本标准的全部技术要求和试验方法的内容进行。
	7.2.4  检验项目及分类见表 4。
	7.2.5  检验合格判定原则：
	a)  检验项次符合要求时，判定该项次合格；不符合要求时，判定该项次不合格。
	b)  检验结果符合表 5 要求时判定被检样机合格；否则判定被检样机不合格。
	c)  订货单位要求抽检产品质量时，抽样方法、检验项目及合格判定条件由供需双方协商确定。


	8  标牌、交付、运输和贮存
	8.1  标牌
	每台乘坐式微耕机应在明显的位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306 的规定， 至少应标明下列
	8.1.1  产品型号、名称；
	8.1.2  主要技术参数(至少应包括耕幅、单位作业面积燃油消耗量、纯工作小时生产率、配套动力、 外
	8.1.3  制造商名称、地址；
	8.1.4  制造日期；
	8.1.5  制造编号；
	8.1.6  产品执行标准编号。

	8.2  交付
	8.2.1  每台旋耕机应经制造厂检验合格并签发合格证方可厂。部件包装时必须保证各部件在不经任何
	修正的情况下即能进行总装。
	8.2.2  乘坐式微耕机出厂前应做好以下工作：
	a)  放尽燃油和冷却水(加注防冻液的不放) ，盖住向上的排气管，并按规定进行标识；
	b)  规定铅封处应加铅封；
	c)  蓄电池应是为加过电解液的干态(免维护蓄电池除外)；
	d)  发运前，各润滑部件应按规定加注或补充润滑油或润滑脂。
	注： 若用户对小型自走轮式旋耕机交货状态有特殊要求，可与制造厂协商解决。
	8.2.3  除了按特殊订货提供的附件外，出厂的每台旋耕机应按照产品技术文件的规定配齐配件、附件和随
	8.2.4  乘坐式微耕机出厂时，制造商应提供下列文件：
	a)  产品使用说明书；
	b)  产品质量合格证和保修单；
	c） 备件、附件和随机工具清单；
	d） 装箱清单。

	8.3  运输和贮存
	8.3.1  运输方式和要求由订货方与生产企业协商确定。
	8.3.2  应贮存在通风、干燥的环境。特殊情况需露天存放时，应采取防嗮、防雨等措施。



